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(57) Abstract: The invention relates to a roller table roll used, in particular, for conveying furnace-heated metallic strip material, 
cast billets made of steel and the like. The roller table roll comprises a roll shaft (4) and a roll casing (1) thai is mounted on the roll 
shaft (4) at least al the roll ends (2; 3). The aim of the invention is to prevent damages caused by electric currents and by sparking on 
the product surface. To this end, the roll casing ( 1) is mounted on the roll shaft (4) while being electrically and/or thermally insulated 
at least at the roll ends (2; 3). 



2 (57) Zusammenfassung: Eine Rollgangsrolle, die insbesondere fiir den Transport von ofenwarmem, metallischem Bandmaierial, 
Giessstrangen aus Stahl u. dgl. Eingesetzt wird, weisl eine Rollenwelle (4) und einen auf der Rollenwelle (4) zumindest an den 
Q Rollenenden (2; 3) gelagerten Rollenmantel (1) auf Urn durch elektrische Strome und Funkenbildung auf der Produkt-Obertlache 
^ verursachte Schaden zu vermeiden, wird vorgeschlagen, dass der Rollenmantel (1) zumindest an den Rollenenden (2; 3) jeweils 
^ elektrisch und/oder thermisch isolierl auf der Rollenwelle (4) gelagert ist. 
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VerdfTeiitlicht: 

— mU internationalem Recherchenberichl 

— vor Ablauf der fur Anderungen der Anspriiche gehenden 
Frisl; Veroffenilichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 



Zur Erklarung der Zweibuchsioben-Codes und der anderen 
AbkiirzuJigen wird auf die^ ErkJdrut^gen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe 
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rollgangsrolle, insbesondere fur den transport von ofenwarmem, metallischem 
b;^dmat$;rial 



15 Die Erflndung betrifft eine Rollgangsrolle, insbesondere fur den Transport von 
ofenwarmem, metallischem Bandmaterial, GieBstrangen aus Stahl u. dgl., nr»it 
einer Rollenwelle und einem auf der Rollenwelle zumindest an den Rollenenden 
gelagerten Rollenmantel. 

20 Bei generellen Unterschieden des elektrischen Potentials zwischen einem me- 
tallischen Produkt und einer Rollgangsrolle konnen elektrische Strome und 
Funkenbildung Oberflachenfehler im herzustellenden Material verursachen. 

Es ist bekannt ( DE 24 26 135 C2), eine Rollgangsrolle fur den Transport von 
25 Walzgut vorzuschlagen, die den StoBen des Walzgutes widerstehen kann. Es 
ist jedoch nicht daran gedacht, dass solche Rollgangsrollen auch elektrischen 
Stromen und Funkenbildung ausgesetzt sind, die das Walzgut beschadigen 
konnen, 

30 Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, derartige elektrische Strome 
und Funkenbildungen zu unterbinden, so dass die erwahnten Schaden nicht 
mehr auftreten konnen. 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dass der Rollen- 
35 mantel zumindest an den Rollenenden jeweils elektrisch und / oder thermisch 
isoliert auf der Rollenwelle gelagert ist. Eine solche Rollgangsrolle eignet sich 
fur Rollgange oder Rollgangsteile im Bereich induktiver Erwarmung und indu- 
zierter elektrischer Felder sowie bei generellen Unterschieden des elektrischen 
Potentials zwischen einem Walz- oder StranggieBprodukt und Rollgangsrolle, 



5 WO elektrische Strome und Funkenbildung Oberflachenfehler verursachen kon- 
nen. Vorteilhafterweise kann eine solche Rollgangsrolle auch eingesetzt war- 
den, urn den Wamieaustausch durch Wamieleitung zwischen dem durch das 
Produkt erwarmten Rollenmantel mit der in der Regel gekuhlten Rollenwelle 
(Rollenachse) weitgehend zu unterbinden. 

10 

Die Erfindung ist dadurch weitergebildet, dass zwischen dem Rollenmantel an 
den Rollenenden und der Rollenwelle jeweils uber den Umfang verteilt ange- 
ordnete, einzelne Isolierkorper oder ein einstuckiger, ringformiger Isolierkorper 
vorgesehen sind. Die Isolierkorper konnen dabei zur Zentrierung des Rollen- 
15 mantels auf der Rollenwelle und / oder zur Drehmomentubertragung eingesetzt 
werden. 

Eine Ausgestaltung besteht hierbel darin, dass die uber den Umfang verteilt 
angeordneten, einzelnen Isolierkorper aus Profilstaben bestehen. Das Profil 
20 kann aus Rundstaben, Flach- oder Rechteckmaterial oder aus anderen Quer- 
schnittsformen gebildet sein. Der Werkstoff fur solche Profllstabe kann aus Ke- 
ramik oder anderen Isolationswerkstoffen bei entsprechender Festigkeit gewahit 
werden. 



25 Ein weiterer Vorteil ergibt sich dadurch, dass die Profilstabe zusammen mit La- 
gerringen gegenuber der Rollenwelle und dem Rollenmantel axial gesichert 
sind. 

Zur Verhinderung einer axialen Verschiebung ist z.B. vorteilhaft, dass die axiale 
30 Sicherung aus an den Stirnseiten der Lager aufgeschweiBten Blechringen be- 
steht. 

Wahrenddem der Rollenmantel und die Rollenwelle grundsatzlich voneinander 
getrennt sind und ausschlieBlich uber die Isolationskorper in Verbindung ste- 
35 hen, kann mittels der axialen Sicherung ein Loslager und ein Festlager zwi- 
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schen dem Rollenmantel und der Rollenwelle gebildet sein. Dadurch konnen 
Warmespannungen und Warmedehnungen aufgefangen werden. 

Grundsatzlich entsteht ein weiterer Vorteil dadurch, dass die Isolierkorper den 
Rollenmantel auf der Rollenwelle zentrleren und gleichzeitig Drehmoment- 
Ubertragungs-mittel bilden. Dadurch wird eine kompakte fur die notwendige 
Kraftubertragung zweckmaBige Einheit einer Rollgangsrolle geschaffen. 

Eine alternative Ausfuhrungsform sieht vor, dass der Rollenmantel in mehrere, 
beabstandet auf der Rollenwelle angeordnete Rollenmantel-Abschnitte mit je- 
weils liber den Umfang verteilt angeordneten, die Rollenwelle zentrlerenden 
und das Antriebsdrehmoment ubertragenden Isolierkorpern gegliedert ist. Dabei 
sind die Rollenmantel-Abschnitte von der Rollenwelle getrennt und werden aus- 
schlieBlich uber die beschriebenen Isolierkorper verbunden. 

Nach einer weiteren Altemativen ist der Isolierkorper als Kegellager ausgefuhrt, 
dessen Konus-lnnenring und / oder dessen Konus-AuBenring und / oder des- 
sen Kegelrollen jeweils Isolierkorper bilden. Dabei kann wegen der kurzen Rol- 
lenmantel-Abschnitte das durch Erwarmung und Langenausdehnung in axialer 
Richtung entstehende Spiel vernachiassigt werden, so dass keine Anordnung in 
Los- und Festiager erforderlich ist. Dabei werden besonders elektrische Strome 
in Achsrichtung unterbunden. 

Nach der weiteren Erfindung wird die durch Em^armung des Rollenmantels ver- 
groBerten Spiele im Passsitz der Isolationskorper dadurch kompensiert, dass 
der Konus-lnnenring axial verschiebbar und unter Federkraft auf der Rollen- 
welle anstellbar ist. 

Die Neigung des Konus ist dabei so zu wahlen, dass aufgrund der Langenaus- 
dehnung des Rollenmantels der AuBenkonus auf dem Innenkonus eine andere 
Position einnimmt und damit die Aufweitung des Durchmessers weitgehend 
ausgleicht. 
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Dafur ist eine praktische Ausfuhrungsform dadurch gegeben, dass der Konus- 
Innenring auf der Rollenwelle axial mittels Tellerfedem, die gegen einen Wel- 
lenabsatz abgestutzt sind, gegen den hohlen mit dem Rollenmantel fest ver- 
bundenen Konus-AuBenring, verschiebbar ist. Dadurch wird das Spiel kontinu- 
10 ierlich durch die Federkraft eliminiert. 

Eine andere Gestaltung sieht noch vor. dass ein Rollenmantel-Abschnitt jeweils 
am Rollenende in einem Kegeliager und etwa mittig mittels der uber den Um- 
fang verteilten Isolierkorper gelagert ist. 

15 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung dargestellt und wer- 
den nachfolgend naher erlautert. 



Es zeigen: 



20 



Fig. 1 



einen axialen Langsschnitt durch eine erste Ausfuhrungsform der 
Rollgangsrolle, 



Fig. 1A 



die zugehorige Seitenansicht, 



25 



Fig. 2 



einen axialen Langsschnitt durch eine zweite Ausfuhrungsform der 
Rollgangsrolle mit Rollenmantel-Abschnitten, 



Fig. 2A 



die zugehorige Seitenansicht, 



30 



Fig. 3 



einen axialen Langsschnitt durch eine dritte Ausfuhrungsform der 
Rollgangsrolle, 



Fig. 3A 

35 



die zugehorige Seitenansicht und 
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5 Fig. 4 einen axialen Langsschnitt durch eine vierte Ausfiihrungsform der 
Rollgangsrolle. 

Die Rollgangsrolle dient z.B. zum Transport von Bandmaterial, das aus t^inenr) 
Behandlungsofen austritt oderzum Transport von GleBstrangen, z.B. von 
10 DDnnstrangen. Der grundsatzliche Aufbau unnfasst einen Roilenmantel 1. Der 
zumindest an den Rollenenden 2 und 3 jeweils elektrisch und / oder thermisch 
isoliert auf der Rollenwelle 4 gelagert ist (Fig. 1 und 1 A als erste Ausfuhrungs- 
form), 

15 Die Isolation entsteht dadurch, dass zwischen dem Rollennnantel 1 an den Rol- 
lenenden 2 und 3 und der Rollenwelle 4 tiber den Umfang verteilt angeordnete, 
einzelne Isolierkdrper 5 (Fig. 1 , 1 A; Fig. 2, 2A und Fig. 3, 3A) vorgesehen sind. 
Altemativ kann auch ein einstucklger, rlngformfger Isolierkdrper 6 (Fig. 4) vor- 
gesehen werden. 

20 

Die uber den Umfang verteilt angeordneten, einzelnen Isolierkdrper 5 bestehen 
aus Profilstaben 7, die einen runden, flachen, rechteckigen oder polygonalen 
Querschnitt besitzen. Die Profilstabe 2 bestehen aus Keramik oder anderen, mit 
isolierenden Wirkungen verbundenen Werkstoffen. 

25 

Die Rollenwelle 4 ist mit Lagerabsatzen 8 und 9 ausgestattet und wird mittels 
Kuhimedien, das durch einen Kernkanal 10 stromt, gekuhlt. Die Profilstabe 7 
sind zusammen mit Lagerringen 1 1 und 12 auf einem Wellenabsatz 13 axial 
gesichert. Die axiale Sicherung besteht aus an den Sthnseiten 14 und 15 auf- 
30 geschweiBten Blechringen 17, die jeweils an den zusammen mit den Profilsta- 
ben 7 gebildeten Lagem 16 angebracht sind. Diese Lager 16 konnen als ein 
Loslager 16a und ein Festlager 16b zur Warmedehnung gestaltet sein. 

Die Isolierkdrper 5 zentrieren den Roilenmantel 1 auf der Rollenwelle 4 und bil- 
35 den gleichzeitig durch Form- und / oder Kraftschluss ein Drehmoment- 
Ubertragungs-mittel. 



5 

In einer zweiten Ausfiihrungsform (Fig. 2, 2A) ist der Rollenmantel 1 in mehrere, 
beabstandet auf der Rollenwelle 4 angeordnete Rollenmantel-Abschnitte 1a, 
1b, 1c, 1d usw. gegliedert, die jeweiis wieder mittels der Isolierkorper 5 zur 
Rollenwelle 4 zentrieren und das Antriebsdrehmoment ubertragen. 

10 

GemaB einer dritten Ausfiihrungsform (Fig. 3 und 3A) ist der Isolierkorper 5 als 
Kegeilager 18 ausgebildet, wobei entweder dessen Konus-lnnenring 18a Oder 
dessen Konus-AuBenring 18b und / oder dessen Kegelrollen 18c jeweiis die 
Isolierkorper 5 bilden. 

15 

Aufgrund einer vierten Ausfiihrungsform (Fig. 4) ist der Konus-lnnenring 18a 
axial verschiebbar und unter Federkraft auf der Rollenwelle 4 anstellbar. Der 
Konus-lnnenring 18a ist auf der Ro/lenwelle 4 axial mittels Jellerfedem 19, die 
gegen einen Wellenabsatz 20 abgestutzt sind, gegen den hohlen, mit denn Rol- 
20 lenmantel 1 fest verbundenen Konus-AuBenring 18b verschiebbar. Das 
Drehmoment wird bei dieser Gestaltung durch Reibschluss im Konus- 
AuBenring 18b ubertragen. Das Isoliermaterial bildet der konische AuBenring 
18b aus Keramik. Anstelle von Keramik konnen auch Glasfasertextilien bei ent- 
sprechender Dicke oder Schichtung eingesetzt werden. 

25 

Ein Rollenmantei-Abschnitt 1 a, 1 b usw. kann jeweiis an den Rollenenden 2 und 
/ Oder 3 in dem Kegeilager 18 und etwa mittig mittels der uber den Umfang 
verteilten Isolierkorper 5 gelagert werden. 

30 Zur Verhinderung von Kriechstromen uber die Oberflache der Isolierkorper 5 ist 
eine trockene Umgebungsatmosphare anzustreben. Eine solche besteht z.B. in 
dem Bereich eines Behandlungsofens. 
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dass der Konus-lnnenring (18a) axial verschiebbar und unter Federkraft 
auf der Rollenwelle (4) ansteKbar ist. 



1 1 . Rollgangsrolle nach Anspruch 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, 

10 dass der Konus-lnnenring (18a) auf der Rollenwelle (4) axial mittels Tel- 

lerfedern (19), die gegen einen Wellenabsatz (20) abgestutzt sind, gegen 
den hohlen mit dem Rollenmantel (1) fest verbundenen Konus-Au Ben ring 
(18b), verschiebbar ist. 

15 1 2. Rollgangsrolle nach einem der Anspriiche 8 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Rollenmantel-Abschnitt (1a, lb usw.) jeweils am Rollenende (2; 
3) in einem Kegellager (18) und etwa mittig mittels der iiber den Umfang 
verteilten Isoiierkorper (5) gelagert ist. 
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